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DESHIDRATADOR Y ESPESADOR
DE FANGOS POR ANILLOS
MULTIDISCO

CAUDAL HASTA 180 m3/h

CARACTERISTICAS

-Producto innovador con una gran mejora en cuanto a productos
similares existentes para una misma aplicacion

-Porcentaje de sequedad : 20%

-Gran concentracion de lodo en la alimentacién: 2000mg /L-50000mg/L
-Bajo consumo de energia 0.001-0.1 kwh/kg-DS

-Bajo nivel de ruido

-Sistema de autolimpieza de anillos para evitar obstrucciones

-Manejo simple

-Control totalmente automatizado

-Gran variedad de modelos, adaptados a la necesidad de cada cliente
-Multitud de aplicaciones

-Vida util de hasta 20 afios.
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COMPONENTES PRINCIPALES

-Tabla de componentes:
1.Cuerpo filtrante

2.Tanque de floculacion
3.Agitador de floculacion
4.Tanque medidor tipo V
5.Regulador de nivel de agua
6.Rampa de descarga

7.Sonda de nivel
o 8.Cuadro eléctrico (opcional)

9 9.Viélvula eléctrica de limpieza
10..Aspersores

I | | 11.Deposito de agua filtrada
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N1.Salida de descarga de agua filtrada

11 |: Tabla de tuberias

1 N2.Entrada de lodo
i m N3.Entrada de flujo de retorno de aguas residuales
i ﬂ \\' N4.Puerto de dosificacion 1
\o N5.Entrada de lavado de agua
N6.Salida de vaciado
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FUNCIONAMIENTO

-Alimentacion: El lodo es alimentado dentro de un tanque de control de flujo.
-Floculacién: El caudal pasa al tanque de floculacién donde se afiade el polimero coagulante para favorecer la compactacion del lodo.

-Deshidratacion y compactacion: El lodo pasa al tambor de deshidratacion donde es filtrado y comprimido mediante un tornillo sinfin en el cual se va
estrechando el paso de la hélice y ensanchando el eje del tornillo para que la compactacidn sea mas efectiva.

-Descarga de lodos: Una vez el lodo llega al final del tambor deshidratador el lodo se encuentra con el nivel 6ptimo de compactacion y deshidrata-
cién, con lo cual este caera a la depdsito de descarga.
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DESHIDRATADOR DE FANGOS

Tech®

FICHA TECNICA : Seleccion de componentes

Capacidad Capacidad de lodos a tratar s;egljn la concentracion de lodos| cantidad de
(m*/h) PAM
Modelo de de’s ?arga (Concentracion
de sdlidos | 3000mg/l | 8000mg/l |10000mg/l | 20000mg/l |30000mg/I 0,1% - 0,2%)
(kg-DS/h) (0.3%) (0.8%) (1%) (2%) (3%) g/kg-DS
EcoTech-Nw500.101 3-5 1.0-1.7 0.4-0.7 0.3-05 (0.15-0.25| 0.1-0.17 9-30
EcoTech-Nw500.102 6-10 20-3.4 0.8-1.3 0.6-1.0 | 0.30-0.50 | 0.2-0.34 18- 60
EcoTech-Nw500.103 9-15 3.0-5.1 1.2-19 09-15 | 045-0.75 | 0.3-0.51 27-90
EcoTech-Nw500.104 12 -20 4.0-6.8 15-25 12-20 0.6-1.0 0.4-0.68 36-120
EcoTech-Nw500.201 9-15 3.0-5.0 1.2-1.9 09 15 0.45-0.75 | 0.3-05 27-90
EcoTech-Nw500.202 18 -30 6.0-10 23-38 1.8-3.0 09-1.5 0.6-10 54 -180
EcoTech-Nw500.203 27-45 9.0-15 3.4-5.6 2.7-45 14-2.2 09-15 81-135
EcoTech-Nw500.204 36-60 12-20 25-45 3.6-6.0 1.8-3.0 1.2-2.0 108 - 180
EcoTech-Nw500.301 30-50 10-17 3.7-6.3 3.0-5.0 15-25 1.0-1.7 90 - 300
EcoTech-Nw500.302 60 - 100 18-30 7.5-125 54-9.0 2.7-45 1.8-3.0 180 - 600
EcoTech-Nw500.303 90 - 150 27 -45 11.2-188 | 8.1-14 4.1-6.8 2.7-4.5 270 -900
EcoTech-Nw500.304 | 120 -200 40 - 68 15-25 12-20 6.0-10 40-54 360 - 1200
EcoTech-Nw500.401 90 - 150 27 -45 11.2-18.8 | 8.0-14 4.0-7.0 2.7-4.7 270 -900
EcoTech-Nw500.402 | 180 -300 54-90 |225-375 16 - 28 8.0-14 54-9.4 540- 1800
EcoTech-Nw500.403 | 270-450 81-135 | 33.7-56.3 24 -42 12-21 8.1-14.1 810-2700
EcoTech-Nw500.404 | 360-600 | 108 -180 45 -75 32-56 16 - 28 10.8-18.8 | 1080 -3600

Tabla 1: Lista de modelos donde se especifica la concentracidn de lodo en funcién del caudal a tratar, y donde se observa

la capacidad de descarga de cada modelo.

Nota: También se puede observar la cantidad en gramos de polimero (PAM) necesario en cada modelo para el realizar de

manera correcta el proceso de floculacién.
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Waste Water Solutions Tech®
FICHA TECNICA : Seleccion de componentes
sjtﬁ::::g: :2 Dimensiones Peso Pot;nocti:rdel
Modelo solidos

o (mm) (kg) (kw)

Longitud (L)| Ancho (W) | Altura (H) | Neto |Operando Total

EcoTech-Nw500.101 3-5 2026 951 1170 200 300 0.44
EcoTech-Nw500.102 6-10 2026 1052 1170 300 450 0.62
EcoTech-Nw500.103 9-15 2029 923 1160 360 520 0.80
EcoTech-Nw500.104 12-20 1969 1317 1160 450 700 1.17
EcoTech-Nw500.201 9-15 2950 788 1507 400 750 0.70
EcoTech-Nw500.202 18-30 2950 1110 1507 600 900 0.95
EcoTech-Nw500.203 27 -45 2992 1230 1507 580 1300 1.20
EcoTech-Nw500.204 36-60 3057 1508 1507 1100 1600 1.63
EcoTech-Nw500.301 30.50 3455 1050 1930 1000 1600 1.38
EcoTech-Nw500.302 60 - 100 3580 1398 1930 1500 2300 2.13
EcoTech-Nw500.303 90 - 150 3766 1636 1930 2000 3000 2.88
EcoTech-Nw500.304 120 - 200 4230 2114 2030 2500 3800 3.83
EcoTech-Nw500.401 90 - 150 4830 1245 2264 2000 3500 1.93
EcoTech-Nw500.402 180 - 300 5040 1606 2345 3000 4500 3.03
EcoTech-Nw500.403 270 - 450 5532 2038 2345 4000 7000 4.13
EcoTech-Nw500.404 360 - 600 5432 2636 2345 5000 7500 5.23

Tabla 2: Lista de modelos segun sus dimensiones, peso y potencia del motor en funcién de la capacidad de descarga de

cada uno.
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Comparacion de Prensa tornillo multiplaca con otros equipos y productos

EcoTech® FILTRO
PRENSA

potwpwriyrrtrounal N (%) > D
24h de funcionamiznto continuo & @ 6 @

Caracteristicas Nw500 CENTRIFUGA

- B B
— CEED
Eficiencia mantenimiento

A+ 4B 3B 3B
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Tabla 3: Tabla comparativa de caracteristicas y ventajas de un deshidratador de fangos de tornillo sinfin respecto a otros
como prensas de banda, centrifugas y prensas de filtro de placa y marco.
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EQUIPAMIENTO: De Serie Opcional [
CUERPO PRINCIIPAL Y DEPOSITO: EQUIPAMIENTO M Zona de filtracién
Material AISI-304 4]
Material AISI-316 O
Soporte equipo con fijacion a obra civil ™
Puntos de anclaje ™
Cancamos de elevacién M
Decapado por inmersidn en tanque o por aspersion ™
CANAL FILTRANTE: Anillos y rosca helicoidal EQUIPAMIENTO
Material AlSI-304 M
Material AISI-316 O
Material AISI-304 M IZI Sistema de limpieza (aspersores)
Material AISI-316 O
Manuales de funcionamiento en Idioma especifico ™
Documentacién Normativa ISO O
M Vista frontal equipo IZI Punto de descarga

NOTAS:

¢ El equipamiento opcional lleva un sobrecoste sobre el producto estdndar de serie. Para cualquier duda la respecto consultar a nuestro departamento técnico.

¢ El equipamiento de serie y opcional pueden variar ligeramente debido al normal desarrollo de los productos por parte del equipo técnico de NETWATER TECHNOLOGY.
¢ Al realizar su pedido solicite especificaciones sobre su equipamiento.

® Puede encontrar valores mds especificos en nuestra pagina web: www.netwater.es
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EQUIPAMIENTO: De Serie Opcional [J
CERTIFICADOS: EQUIPAMIENTO
D Embalaje en caja fumigada

Certificado CE 4}

Certificado de Origen O

Certificado de test en fabrica |

Certificado de calidad ™

Certificado de Materiales O

Certificado de soldaduras O

Certificado hidraulico especifico Od

Integrado con equipo O

Manual/0/Automdtico O

Paro de emergencia O

Cableado interno equipo a caja de conexiones O

Motor multi-tensién IP-55 |

Motor ATEX O

Motor normativa NEMA, CSA,etc. O

D Transportador de solidos ScrewTech®Nw80

O Transportador Compactador CompaqTech®Nw90
Sistema de arranque automatico (Start/Stop) O

Tacos de anclaje a obra civil O

Tanque de mezcla de floculacién O

Agitador tanque de floculacion O

Embalaje en caja fumigada O

Embalaje retréctil |

Contenedores transporte O

Estructura de elevacién O

NOTAS:

¢ El equipamiento opcional lleva un sobrecoste sobre el producto estdndar de serie. Para cualquier duda la respecto consultar a nuestro departamento técnico.

¢ El equipamiento de serie y opcional pueden variar ligeramente debido al normal desarrollo de los productos por parte del equipo técnico de NETWATER TECHNOLOGY.
¢ Al realizar su pedido solicite especificaciones sobre su equipamiento.

® Puede encontrar valores mds especificos en nuestra pagina web: www.netwater.es
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Instalaciones de Deshidratador de fangos EcoTech®Nw500

Proyecto: Chun loong group (Industria de papel)
Pais: China

Localidad: Xinjiang

Afo: 2017

Caudal: 500 m3/dia (25 m3/h)

Capacidad: 10000 kg/dia

Concentracion de lodo: 2%

Equipos: EcoTech Nw500 - 402




NETWAT =R DESHIDRATADOR DE FANGOS

T =C HNOU_—_—OGQY Tech®
Waste Water Solutions

Instalaciones de Deshidratador de fangos EcoTech®Nw500

Proyecto: Industria alimentaria
Pais: China

Localidad: Shangai

Afo: 2016

Caudal: (20 m3/h)

Capacidad: 4000 kg/dia
Concentracion de lodo: 1%

Equipos: EcoTech Nw500 - 304
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OFICINAS CENTRALES

NETWATER TECHNOLOGY,S.L.

P.l. Pla d’en Boet, Cami del mig, 125
Mataré 08302 - Barcelona (Espana)
C.I.F.:B66552571

+34 937 064 656
+34 688 920 730
= info@netwater.es
netwater.es

SECTOR INDUSTRIAL
NETWATER TECHNOLOGY,S.L.

+34 688 920 730
= dsanchez@netwater.es
5} netwaterdavidsanchez
sat.netwater.es




